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涤纶弹性绷带面料的设计与生产

朱雪梅
（江苏工程职业技术学院， 江苏 南通 ２２６００６）

摘　 要： 设计并生产了一种涤纶弹性绷带面料。 经、纬纱分别采用 １５０ Ｄ 涤纶轻网络 ＤＴＹ 丝和 １５０ Ｄ 轻网络 ＰＢＴ 弹力丝。 针

对产品原料及织物规格特点，对分条整经与剑杆织造工序进行工艺优化，并采取相应技术措施，保证了产品顺利投

产。 产品坯布织造效率达 ９５％、下机一等品率达 ８５％。 经检测，成品各主要指标均符合弹性绷带的使用要求。
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弹性绷带广泛应用于身体各部位外用包扎、野外

训练及外伤急救等场合。 面料应当弹性高、不缩水、透
气性好，关节部位使用后活动不受限制，不会妨碍血液

循环，并且无过敏现象，不影响使用者的日常生活。 常

见弹性绷带主要有自黏性弹性绷带、氨纶弹性绷带、全
棉弹性绷带、ＰＢＴ 弹性绷带、全棉织边纱罗绷带及 ＰＢＴ
带吸水垫绷带等［１］。 本文开发了一种涤纶弹性绷带，
它能满足弹性绷带性能要求，并且价格低廉、使用方便。

１　 原料选用
经纱选用涤纶 ＤＴＹ 网络丝，ＤＴＹ 丝经网络喷嘴在

压缩空气的作用下加工，其极光效应和蜡状感得到改

善。 ＤＴＹ 网络丝按网络度和网络牢度可分为弱网络

丝、轻网络丝、中网络丝和重网络丝。 重网络丝的网络

数过多，可能会导致面料表面有网络斑，并且因网络点

强，松弛加工中不能使其充分解捻，染色时易造成上染

率不同；轻网络丝虽然网络数不及重网络丝多，但可保

证在织造准备或织造过程中网络结不松散起毛，经纱

强力有所增强，可避免经纱起毛，并且不会影响布面效

果及染色加工。 故最终经纱选用 １５０ Ｄ 涤纶轻网络

ＤＴＹ 丝。
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ＰＢＴ 纤维具有聚酯纤维共有的一些性质，如良好

的弹性、尺寸稳定性和染色性能，且其弹性不受周围环

境温湿度变化的影响。 ＰＢＴ 纤维制品的手感柔软、吸
湿性、耐磨性、拉伸弹性及压缩弹性均好，故纬纱选用

１５０ Ｄ 轻网络 ＰＢＴ 弹力丝，以使产品具有良好的弹

性［２］。

２　 产品设计
２．１　 织物规格设计

为方便最终产品加工，采用宽幅织机加工生产，同
时考虑到最终产品的透气性及强伸性，设计织物规格

为：织物门幅 ２４４ ｃｍ，经纬密度为 ２１３ 根 ／ １０ ｃｍ ×
１５４ 根 ／ １０ ｃｍ，织物组织为平纹。
２．２　 生产工艺流程

由于产品经纱为 １５０ Ｄ 涤纶轻网络 ＤＴＹ 丝，其每

米长度内有 １０ ～ １５ 个网络结，故不需上浆，可直接分

条整经成织轴用于织造，但在整经时必须加入抗静电

油剂，以减少因静电造成的开口不清，影响织造生产和

产品质量。 主要生产工艺流程为：ＧＨ１２４１ 型分条整

经机→穿经→ＧＡ７４７－２８０ 型剑杆织机→下机织物整

理→染色加工。
２．３　 主要上机工艺参数

根据织物规格，结合产品生产特点，可计算出主要

上机工艺参数：总经根数 ５ ３４４ 根，其中边纱 ６４ 根，地
组织每筘穿入数为 ２ 入，边组织每筘穿入数为 ４ 入，筘

８４

DOI:10.16549/j.cnki.issn.1001-2044.2018.07.015



２０１８年 ７月·第 ４６卷·第 ７期 ＳＨＡＮＧＨＡＩ ＴＥＸＴＩＬＥ ＳＣＩＥＮＣＥ ＆ ＴＥＣＨＮＯＬＯＧＹ 上海纺织科技

Ｖｏｌ．４６ Ｎｏ．７，２０１８ 产品设计与开发

号为 ９９ 齿 ／ １０ ｃｍ，上机筘幅为 ２６５．７ ｃｍ，经纱百米用

纱量为 ９．９５ ｋｇ、纬纱百米用纱量为 ８．０３５ ｋｇ，落布长度

２５６ ｍ。

３　 主要生产技术
３．１　 整经工序

采用国产 ＧＨ１２４１ 型分条整经机进行整经。 由于

经纱为 １５０ Ｄ 涤纶轻网络 ＤＴＹ 丝，整经时应做到：整
经张力适中，以减少对网络结的破坏，同时可使网络丝

在整经过程中保持拉直状态，以防止起圈或绞乱。 在

筒子架上采用九区段配置张力，张力调整范围为 ２０ ～
３０ ｃＮ，边纱处适当加大张力，确保整经片纱张力均匀。
整经速度不宜过高，滚筒速度在 ２５０ ｍ ／ ｍｉｎ 左右，织轴

卷绕速度为 ８０ ｍ ／ ｍｉｎ。
整经操作应注意以下几点：（１）上架筒子加套塑

料袋罩，可破坏筒子退绕气圈，以减少退绕张力波动及

经丝扭绞；（２）适当增加筒子长度，以增加网络丝的缓

弹；（３）整经通道应保持光洁，以防钩毛丝束；（４）应尽

可能避免出现飞花、回丝附入现象，以免影响后道织造

生产；（５）在倒轴前须对片纱进行抗静电油剂处理，上
油量为 ０．２％，以减少织造时产生静电［３］。
３．２　 织造工序

采用 ＧＡ７４７－２８０ 型剑杆织机进行织造，由于该面

料门幅宽，且纬纱为 １５０ Ｄ 轻网络 ＰＢＴ 弹力丝，故采

用“中速度、大开口、早开口、迟引纬、中张力、高后梁”
的原则来设置有关工艺参数：织机车速为 １５０ ｒ ／ ｍｉｎ，
开口时间为 ３２０°、梭口高度为 ４０ ｍｍ，进剑时间为

５７°、退剑时间为 ２９８°、梭口两剑交接时间为 １８０°，后
梁高度为 １５ ｃｍ、停经架深度 ５ ｃｍ，上机张力为 １５０ ｋＮ。

织造时，一方面应调节好储纬器上的纬纱张力及

剑头上的夹持力，并适当推迟接纬侧平夹器的打开时

间，以避免因 ＰＢＴ 弹力丝的回弹而产生纬缩和烂边。
另一方面应合理调节辅助机构参数，纬纱剪切时间定

在 ６４°，以确保与进剑时间配合良好；废边与绞边开口

时间应适当提早至 ２５° ～ ３０°，以使废边能锁紧住纬纱

端，也可有效避免出现纬缩和烂边，同时保证布边成形

良好。

４　 结　 语
本文通过合理选用原料，采取了适当的工艺参数

和技术措施，产品的设计与生产相当成功，产品坯布织

造效率达 ９５％，下机一等品率达 ８５％。 经染色整理

后，成品的经、纬向断裂强力分别达 ８４５、６７２ Ｎ，经、纬
向断裂伸长率分别为 １５．４％、２１．７％；经、纬向弹性伸

长率分别为 １０．７％、２２．４％；织物厚度为 ０．８９ ｍｍ，透气

率达 ３５６．８ ｍｍ ／ ｓ，完全符合弹性绷带使用要求［４］。
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“正家”牛奶蛋白纤维

上海正家牛奶丝科技有限公司的专家们经过多年心力，科技攻关，致力于改良纤维，并已为国际纺织

行业中树立了一个新的里程碑———“正家”牛奶蛋白纤维。 牛奶蛋白纤维是纺织原料中的高科技新型纤

维，在国内为首创。 牛奶蛋白纤维的出现改变了动物蛋白纤维的传统定义，它是天然与科技的完美结合，
符合了现代生活的高品质需要。

“正家”牛奶蛋白纤维经国家毛纺织产品质量检验测试中心（上海）测试鉴定，ｐＨ 为 ６．８０，呈微酸性，
与皮肤保持一致，也不含致癌偶氮染料，完全符合欧盟提出的纺织品生化标准 ＥＣＯ－１００ 规定的“出口纺织

品呈中性或微酸性”及“禁用致癌偶氮染料”的规定。
“正家”牛奶纤维产品在我国为首创，并获国家专利，被列入上海市高新技术 Ａ 级转化项目。 正家牛

奶纤维面料为国际流行面料。
公司名称：上海正家牛奶丝科技有限公司　 　 公司地址：延安西路 ２２９９ 号上海世贸商城 ７Ｄ０６ 室
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