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绣花制板中花样在服装结构上的准确定位

曾　 莉
（四川华新现代职业学院， 四川 成都 ６１０１０７）

摘　 要： 将服装 ＣＡＤ 打版软件和电脑绣花软件相结合，以提高绣花花样定位的准确和便捷性，避免采用多次测量进行花样定

位所造成的不便与面料的浪费，适用于复杂结构服装上的花样定位。 简述了目前打带师利用绣花软件在服装上的花

样制板方法，用 ２ 个实例介绍服装 ＣＡＤ 软件和绣花软件相结合的绣花花样定位方法。 实践证明，该方案更方便、快
捷，可以提高成衣电脑绣花制板的生产效率和智能化水平。
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随着人们生活水平不断提高，对服装美观性的要

求也在不断增加，很多服装在款式设计时都增添了电

脑绣花图案来提高服装的美观性［１］。 绣花图案一般

以块状图案装饰在后背、前胸或衣摆的位置；以线条形

式装饰服装的领口、袖口、门襟或下摆；以点状绣花形

式点缀领角；或以 ＬＯＧＯ 形式绣在袋位上［２］。 本文结

合绣花制板和成衣生产制作的经验，通过对服装结构

准确定位来进行花样编辑和调整，寻找出既方便又快

捷的绣花打版方式。

１　 常用花样定位方法
目前绣花花样在裁片上常用电脑绣花机进行开位

挖孔操作［３］，但不是每件绣花服装的刺绣定位都需要

开位挖孔，见图 １。

图 １　 使用开位无法挖袋定位的服装
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如图 １ 所示服装领口线上收了一个胸省，在领口

省的左右上下都排有绣花图案，前衣片不仅是整块裁

片而且绣花面积很大，故无法使用开位挖袋来进行准

确定位。
绣花服装从设计到试绣裁片工作流程为：设计草

图和绣花纹样→制服装样板→打带师根据样板大小编

辑绣花版带→试绣花样→核对花样大小与样板位置。
可知，设计师先设计好草图与绣花纹样，再交与服装打

版师进行服装制板，最后打带师对待刺绣的服装样板

进行花样编辑。 以一款领口有绣花的款式为例（见图

２），由于图案是对称结构，用电脑绣花软件中的平针

打出领口、肩斜和袖窿的半边轮廓线条即可。

图 ２　 领口绣花款式

打带师通过直尺测量得到服装样板中各部位的数

据（见图 ３），将所测得的数据用绣花软件中的平针勾

出样板轮廓线（见图 ４）。 待花样的样板轮廓勾完，要
进行一次试绣，以确定打出的绣花轮廓线与实际的裁

片样板是否有出入。 但这种方法在领口弧线和袖窿弧
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线处会稍有差异，因此必须重新调整并再次进行试绣，
直到绣出的轮廓与实际样板完全相同为止。 当确定样

板轮廓线后才能开始编辑领口上的花样（见图 ５）。

图 ３　 服装前后毛样板数据

图 ４　 样板轮廓线

图 ５　 编辑领口上的花样

从图 ５ 可以看出，编辑好的花样离领口线、肩斜线

和上袖窿线都有一定距离，说明样板轮廓线是服装的

毛样板，留出的距离是 １ ｃｍ 的缝份，拼缝后绣花花样

将正好位于领口和肩线及袖窿线上部分的净样位置，
所以有经验的电脑绣花打带师可以通过测量样板的方

法来调整花样的大小和位置。

２　 确定花样在服装结构中的位置
通过采用服装 ＣＡＤ 结构制图与电脑绣花两者结

合的方法，可以较为快捷地确定花样在服装结构中的

位置，见图 ６。

图 ６　 大面积绣花款式

图 ６ 是全身大面积绣花款式，袖窿与袖山绣花，前

片、下摆和衣袖也都有绣花。 上衣和裙下摆在拼接处

很完美，如果使用测量法，就必须用绣花软件打出大部

分服装样板，样板面积大，试绣轮廓时也会浪费很多面

料。 如果使用服装 ＣＡＤ 软件和绣花软件相结合的方

式则可以既准确又方便地定位花样在服装结构中的位

置。 首先用服装 ＣＡＤ 打版软件根据图 ６ 的规格尺寸

打出服装结构制图，再通过放缝工具制成毛样板（见
图 ７）。

图 ７　 通过放缝工具制作的毛样板

待绣花的裁片有前片、前裙摆和袖片 ３ 个毛样板，
将 ３ 个毛样板分别保存成图形文件（ＪＰＧ、ＢＭＰ 格式）
后，使用电脑绣花软件打开前衣片的结构图案。 先将

图案尺寸放大，使图案中的样板数据放大到与实际样

板数据一样，可以用 Ｍ 键测距工具调整图片大小。 Ｚ
键是放大显示界面的工具，尽量将图案中的样板显示

比例放到最大，以便清晰准确地进行测距。 图案中的

样板放大后使用绣花软件平针分别勾出毛样板和净样

板的轮廓线，见图 ８。

图 ８　 绣花软件的单针勾出的样板和净样板的轮廓线

这时可以在电脑绣花机上进行下轮廓线的试绣，
检查图案放大后绣片是否与实际样板数据有出入并做

出相应的调整。 当图 ８ 轮廓线确定后，在净样轮廓线

内编辑花样，花样大小和位置的编排可以精确围绕着

领口线、肩线、袖山弧线、袖窿弧线、上衣底摆和裙摆

边缘。
花样编辑完成后如图 ９ 所示。 通过在电脑绣花机

试绣完整个裁片后再对比绣出的裁片大小和花样大小

位置。 最后制成的成品连衣裙效果见图 １０。
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图 ９　 花样、编辑完成

图 １０　 成品连衣裙

再以图 １１ 为例。 图 １１ 是一件结构设计较复杂的

绣花服装，其结构特点为：衣领呈翻领结构，衣身上围

绕着翻领绣了一圈花样，刚好与翻领外口线对齐；衣身

前片腰节处收有一个全胸省转移腰省；前衣片下摆通

过腰省合并形成一个整片。 同样通过服装 ＣＡＤ 电脑

打版软件截图保存成图形文件后，通过电脑绣花花样

编辑。

图 １１　 结构设计复杂的绣花服装

经电脑绣花机绣出的裁片见图 １２。 可以看出服

装前后片都收有腰省，花样的位置正好围绕着前后腰

省位进行编辑，这样腰省缝制合并后只剩两道花样。
该款式前后衣片，衣领、衣袖、下摆、门襟每个裁片都有

绣花。

图 １２　 经电脑绣花机绣出的裁片

３　 结　 语
本文将服装 ＣＡＤ 打版软件和电脑绣花软件相结

合，以提高绣花花样定位的准确和便捷性，避免采用多

次测量进行花样定位所造成的不便与面料的浪费，适
用于复杂结构服装上的花样定位。 一件服装在流水线

生产时，服装 ＣＡＤ 打版师会推出该服装各个号型的样

板。 样板的大小不同，绣花花样的大小和位置也会发

生改变［４］。 通过采用 ＣＡＤ 打版软件和电脑绣花软件

相结合的方式，打带师只要截取不同号型的样板，便可

快速改动花样的大小和位置，提高了服装生产的智能

化水平和生产效率。
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