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新型粗纺高支轻薄羊绒面料的工艺研究

周惠汝
（上海莱韵毛纺织有限公司， 上海 ２００３３３）

摘　 要： 目前粗纺羊绒面料产品的风格已逐渐由“厚重”向“轻、松、柔”转变。 通过改进工艺参数来优化新型粗纺高支轻薄型

羊绒产品的工艺路线，为纺制高支轻薄羊绒大衣呢提供技术指导。 通过确定面料规格，调整梳毛设备的工艺参数，改
进织造准备与上机工艺及优化后整理加工工艺，最终制得的粗纺羊绒产品能够满足高支轻薄大衣呢的技术要求。
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羊绒纤维断裂伸长和吸湿性较好，具有保暖、轻
薄、纤细、柔软和滑糯等特点，染色性能好，色泽天然柔

和，是优质的纺织原料［１］。 羊绒的粗纺产品主要以羊

绒毯、羊绒围巾和羊绒粗纺面料为主，但这些产品附加

值比较低［２］。 随着人们生活水平不断提升，原有的羊

绒产品已经不能满足需求，因此高支轻薄型羊绒产品

日渐受到青睐［３］。 本文通过改进工艺参数来优化粗

纺高支轻薄型羊绒产品的工艺路线，为高支轻薄羊绒

大衣呢的生产提供技术指导。

１　 面料规格
首先确定高支轻薄羊绒面料的规格，为工艺路线

提供依据。 用于高支轻薄羊绒大衣的羊绒纱线密度选

择 ５５．５ ｔｅｘ，纤维长度 ３５～３６ ｍｍ，成品面密度为 ３３０～
３６０ ｇ ／ ｍ２，成品幅宽 １５０ ｃｍ，染色方式采用散毛染色。

２　 散毛染色与和毛工艺
２．１　 染色工艺

羊绒纤维的染色工艺基本与羊毛纤维相同。 由于

粗纺羊绒制品手感丰满、柔软，生产工艺不能影响成品

的手感，因此必须采用低温染色和生态环保染色。 本

次羊绒产品散毛染色的配方如下：中性标 ＲＬ ２００％，
普拉黄 ＧＮ ４００％，普拉红 Ｂ １２５％。
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２．２　 和毛工艺

羊绒纤维长度为 ３５～３６ ｍｍ，细度为 １５～１５．５ μｍ。
和毛工序中和毛油采用德国汉高公司 ＣＷ 和毛油，质
量分数为 １．８％。 染色后羊绒纤维先预混，和毛第一

遍，再加油水，和毛第二遍，并将其静置一段时间。 减

少加油后的和毛次数，有利于提高毛纱条干质量。

３　 梳毛工序工艺参数
本次试验中采用 ＨＡＲＴＭＡＮＮ 型梳毛机。 梳毛机

各工作辊转速必须调节适当，否则会影响成品的纺纱

质量，梳毛机各工作辊转速见表 １。
　 　 　 　 　 　 表 １　 梳毛机各工作辊转速　 　 　 　 　 　 ｒ ／ ｍｉｎ

项目 前车 后车

道夫 ６ ７

锡林 １１０ １０８

工作辊 １０＃ ６ ６

工作辊 ８＃ ６ ６

工作辊 ６＃ ５ ５

工作辊 ４＃ ５ ５

工作辊 ２＃ ５ ５

剥毛辊 ９＃ ４００ ４００

剥毛辊 ７＃ ４００ ４００

剥毛辊 ５＃ ４００ ４００

剥毛辊 ３＃ ４００ ４００

剥毛辊 １＃ ４００ ４００

胸锡林 ７０ ９６

粗纺高支羊绒纱的质量直接影响羊绒制品的质
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量，其中最关键的因素在于梳毛设备的工艺参数。 首

先需要对梳毛机的工作辊等部件进行调整。 羊绒纺纱

前，需要先进行一次平车，同时调整梳毛机的针布。
梳毛机工作辊的隔距是纺高支羊绒纱的关键工艺

参数，梳毛机工作辊的隔距设置见表 ２。
　 　 　 　 　 　 表 ２　 梳毛机隔距的工艺参数　 　 　 　 　 　 ｍｍ

项目 前车 后车

道夫 ９ １０

风轮扫狐 ３０ ３０

工作辊 １０＃ ９ １０

工作辊 ８＃ ９ １０

工作辊 ６＃ １０ １２

工作辊 ４＃ １０ １２

工作辊 ２＃ １２ １４

剥毛辊 ９＃ ２１ ２１

剥毛辊 ７＃ ２１ ２１

剥毛辊 ５＃ ２１ ２１

剥毛辊 ３＃ ２１ ２１

剥毛辊 １＃ ２１ ２１

胸锡林 １０ １２

确定以上工艺参数后，再根据梳毛设备的具体特

性，对梳毛设备进行优化调整：将在车头的皮板调换成

进口的细槽皮板；皮带丝重新调换成牛皮皮带丝；张力

辊重新抛光；将皮带丝的不匀率调整在 ３％以下；对毛

斗重新调试，将毛斗的喂毛量控制在（２００±１０）ｇ，毛斗

开合时间为 ６０ ｓ，长片段不匀率控制在 １．８％以下。

４　 织造准备与上机工艺
通常短顺毛粗纺产品的织物组织采用缎纹组织或

纬浮点多的变化组织。 本次试验为轻薄型羊绒大衣

呢，纬纱起毛会影响产品纬向拉伸强度，因此组织定为

２ ／ １ 斜纹组织。 具体织造准备和上机工艺参数为：综
片数为地 ６ 片、边 ２ 片，每筘根数为 １５３ 根，边数全筘

根数 １３×１３，筘幅 １９２ ｃｍ，机上纬密 １５７．５ 根 ／ １０ ｃｍ，
经向上机充实率 ７５．３％，纬向上机充实率 ７７．２％，整经

匹长 ５０ ｃｍ，整经筒子只数为 ２９５ 只× ９ 绞、２９１ 只×
１ 绞，整经绞数 １０ 绞，采用三梭制织，织造净长率

９３％，织造净宽率 ９３％。
同时，要关注车间温湿度的控制，温度控制在

３０℃以下，相对湿度控制在 ７０％，有利于羊绒坯布的

织造，减少断头。 采用三梭织造有利于坯布布面平整。

５　 后整理工艺制定
薄型产品经过后整理处理，易产生疵点。 针对这

一弱点，对染整工艺进行改进，确定染色要点。 后整理

工艺流程如下：修补→生坯刷毛→缝袋→汰生坯→缩

呢→洗呢→脱水→烘干→烫边→中检→熟修→钢拉→
刺拉→煮呢→烘干→摸针→剪毛→刷毛→打卷→成

品。 后整理工艺参数为：后整理净长率 ９０．５％，后整理

净宽率 ８４％，后整理净重率 ８６％。

６　 高支轻薄羊绒产品的物理指标
工艺路线改进前后成品物理数据见表 ３。

表 ３　 工艺路线改进前后的成品物理指标

项目 改进前 改进后

幅宽 ／ ｃｍ １５０ １５５

经向密度 ／ ［（根·１０ ｃｍ－１）］ １９４ １９０．７

纬向密度 ／ ［（根·１０ ｃｍ－１）］ １７０ １７３

面密度 ／ （ｇ·ｍ－２） ２２７ ２１８．１

经向断裂强力 ／ Ｎ １３０ １７３

纬向断裂强力 ／ Ｎ １３０ １５５

经向断裂伸长率 ／ ％ １８ ３０．３

纬向断裂伸长率 ／ ％ １８ ３６．５

回潮率 ／ ％ １４ １３．４

经向缩水率 ／ ％ ４ １．４

纬向缩水率 ／ ％ ４ １．５

可以看到，成品的最终物理指标都达到或者超过

了原设计的技术指标，其中断裂强力、断裂伸长率及缩

水率指标更是明显优于原定设计。
将成品指标与 ＦＺ ／ Ｔ ２４００７—２０１０《粗梳羊绒织

品》一等品的要求进行比较，可以发现各项指标均已

经达到了标准一等品的要求，见表 ４。
表 ４　 成品指标与 ＦＺ ／ Ｔ ２４００７—２０１０《粗梳羊绒织品》的比较

项目 成品 标准（一等品）

幅宽偏差 ／ ｃｍ －３．０ ≥－３．０

经向断裂强力 ／ Ｎ １７３ １２７

纬向断裂强力 ／ Ｎ １５５ １２７

经向缩水率 ／ ％ １．４ ≥－３．０

纬向缩水率 ／ ％ １．５ ≥－３．０

可见，经过工艺流程与工艺参数的设计，本次试验

得到的粗纺高支轻薄型羊绒产品各项技术指标均达到

设计要求。
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