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摘 要: 男西服的质量评价很大程度上取决于西服工艺的细节处理，在所有品类西服中，条格西服工艺难度及

复杂程度相对较高，需要严格的工艺技术处理。通过对 多 套 定 制 条 格 男 西 服 的 生 产 工 艺 进 行 技 术 研 究，得 出 条 格

西服制作过程中的关键性技术要点，如对条对格工 艺 的 细 节 处 理。高 档 条 格 西 服 款 式 设 计、结 构 设 计 排 料 裁 剪 及

特殊工艺细节之间需要协调配合，在款式设计上，款 式 简 洁 与 设 计 相 协 调; 在 结 构 设 计 上，尽 量 减 少 分 割 且 注 意 重

点部位对位的对条格处理。此外，面料的预缩整理及制作者的经验水平直接影响条格男西服的质量水平。
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Study on processing technology of high-grade check and stripe men's suit
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Abstract : The quality of Men's Suits depends largely on the details of the suit． In all categories of suits，
the technology of the check and stripe suit is relatively difficult and requires strict technical processing． By
analyzing the production process of a number of custom-made suits with check and stripe fabric in Shandong
Nanshan Textile Garments Co．，Ltd，key technical points in the production process of stripped suits were
summarized，especially for the detailed processing of the check and stripe process． A high-grade check
and stripe suit requires the coordination of style design，structural design，material cutting and special
process details． In the style design，the style is concise and the design is coordinated，in the structure
design，as far as possible to reduce the division and pay attention to focus on the position of the pair of
bar processing． In addition， the fabric of the pre-shrink finishing and the experience level of the
production directly affect the quality of the Men's Suits．
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西服 作 为 国 际 通 用 的 服 装，在 服 装 消 费 中 占

有举足轻重的地 位。随 着 社 会 的 发 展 和 人 们 生 活

水平的提高，对西 服 的 质 量 要 求 越 来 越 高，在 一 定

程度上，对 西 服 的 工 艺 细 节 要 求 也 越 来 越 高。男

西服作为 男 装 市 场 上 的 高 档 服 装，其 质 量 是 影 响

产品附加值 的 决 定 性 因 素［1 － 2］。在 条 格 西 服 的 工

艺技术中，对 条 对 格 工 艺 是 影 响 西 服 质 量 外 观 的

直接因素，本 文 主 要 研 究 定 制 类 条 格 男 西 服 的 条

格处理 技 术。高 质 量 条 格 西 服 的 生 产 制 作，需 要

款式设计、纸样设 计、裁 剪、排 料、缝 制 等 多 道 工 序

的协同配合［3］。

1 面料准备

1. 1 条格面料分类

条格，即条纹与格子的总称。条纹体现 在 西 服

面料上一般情况是竖条纹，按照条纹的特点条纹面

料分为宽条 和 窄 条、单 条 和 双 条、阴 阳 条 和 渐 变 条

等，条纹是一直流行的面料图案。格子即为方格，有

大小之分，根据格子的组成方式分为方格、犬牙格、
阴阳格等面料。条格面料分类如图 1 所示。要确保
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条格男西装能对条，首先要分清楚条格面料的种类

及特点，以便 在 辅 料 排 料、裁 剪 和 缝 制 时 能 正 确 对

位［4］。条格面料是毛精纺面料的经典，一件高档的

西服除了要达到国际标准的要求之外，还应做到肩

缝纵条相对、领面与驳头相对，零部件与衣身条格相

对应，从而满足视觉上的要求［5］。

图 1 条格面料分类

1． 2 条格面料前整理

面料的预缩和整理是条格面料裁剪排料前的首要

条件［6］。由于面料在印染整理及制作过程中受到机械

压力、温度和湿度的影响，面料纱的方向及紧密度会受

到影响，因此，条格西服面料裁剪前需要对面料进行高

温预缩整理。整理后的面料尺寸基本稳定，排除经斜

和纬斜现象，减少对条格准确性的不利影响。

1． 3 排料与裁剪

一般情况下，条格西服排料要比普通西服排料

耗时。首先，了解条格面料的分类，除了普通方格面

料，如阴阳格需要注意排料时要统一顺排，切不可上

下倒转排料［7］。此外，高标准条格西服几乎全部采

用手工排版，在保证条格相对的前提下尽量节约用

料。排料前一般是在版型上标注纱向和对格线，排

料时注意前片与腋下片、腋下片与前片、腋下片与后

片、左后片与右后片、袖片与前后片等之间的条格对

应情况。具体要求是: 前片下摆对腋下片下摆，后片

对腋下片腰线，后片中缝对格子中心，袖片对前后片

腰线，大袖对小袖后侧缝顶点。裁剪时，先将前片的

上片裁下来，然后检查上面前衣片与下面前片条纹

条格对准无误，再下剪刀裁剪上下片，保证上下片完

全对条格。裁剪完前片，然后检查腋下片与前片的

下摆止口是否能够对条对格。需要注意的是，在整

个裁剪过程中需不断检查衣片间的对条格准确度、
纱向一致并且与经纱重合。

2 零部件对条格工艺

2． 1 手巾袋对条格

西服的对条格工艺主要体现在零部件上，零部

件的对条格处理反映西服的细节与整体品质。西服

的手巾袋、衣身大袋以及领子等都是需要严格把握

对条对格的零部件，在满足普通西服整体要求的同

时，严格按照条格的方向进行对格、拼接及缝制。
2. 1. 1 手巾袋分类及特点

西装左胸上袋称为手巾袋。手巾袋按形状分为

船头式、圆角式和方角式; 按照口袋结构分为双开线

手巾 袋 与 单 开 线 手 巾 袋，手 巾 袋 部 分 造 型 见 图 2。
大部分手巾袋形式都是单开线形式的口袋，双开线

口袋的手巾袋比较少见，是近几年才流行的手巾袋

款式。服装面料有经纬纱之分，纱线在织造、印染、
裁剪等加工过程中会受到外力的影响而产生经纬斜

的现象，因此，在条格面料裁剪之前需要对面料进行

熨烫处理。此外，面料的预缩处理也是做条格西装

必不可少的。

图 2 手巾袋部分造型

手巾袋的对条格原则是上下左右严格按照格子

的方向进行调整，对条对格工艺严格按照版型进行，

保证手巾袋表面条格与上下左右一致。手巾袋的对

位过程是一个延续的过程，船型手巾袋由于上下边
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缘是曲线，受到纱向的影响在缝制过程中相对比较

复杂。为了达到手巾袋饱满平整的外观效果，需要

制作者根据经验在手巾袋上边缘给量，该量根据版

型和面料进行调整，使得条格不仅能对上，而且不影

响手巾袋的造型及立体度。
2. 1. 2 船型手巾袋制作案例

手巾袋对条格时，首先明确手巾袋的形状和面

料的条格类型，在保证所有手巾袋因素的前提下，做

到手巾袋正面横纵条与衣身横纵条完全对应，包括

裁片准备，袋板裁片，板袋衬一片，分烫垫袋布、前后

袋布等。手巾袋的制作过程及步骤参照船型手巾袋

对条格及制作过程，见图 3。

图 3 船型手巾袋对条格及制作过程图

首先，定袋位。将做好的大身进行铺平，将样版

在前衣身胸围以上 1. 5 cm，手巾袋长度根据样版的

档差来确定，一般情况胸围的档差直接影响手巾袋

的档差。具体手巾袋的长度档差见表 1。手巾袋宽

度受到造型的影响，一般情况下，手巾袋的宽度范围

为 1 ～ 3 cm。
表 1 手巾袋的长度档差 cm

胸围 手巾袋长

80 ～ 92 15. 5

94 ～ 100 16． 0

102 ～ 110 16. 5

112 ～ 120 17． 0

第二，裁料。裁剪前根据版型进行定位，将手巾

袋的 4 个角进行对位，裁剪时注意保持净样原型的

条格形状不变，四周留出足够的余量，最重要的是所

裁剪的手巾袋面料条格方向与衣片条格保持一致并

且与衣片完全重合。各环节注意手不要太用力，以

免造成条格形状的扭曲。
第三，手巾袋衬料的裁剪与熨烫。将裁 剪 好 的

衬料放到手巾面料上，然后将手巾面料进行裁剪，留

出缝份 1 cm，对 折 并 且 中 间 部 位 打 剪 口，将 手 巾 袋

对折，并将缝份进行扣烫整理备用。
第四，珠边。珠边的部位一般在手巾袋的左、右

和上边缘。珠边可以选择珠边机及手工完成，珠边

具有服装局部加固和美观的作用。
第五，缝制手巾袋。①将手巾袋反面朝上，沿着

缝份和口袋位线进行缝合; ②将口袋垫布进行缝制;

③缝口袋布，裁剪好的口袋布缝制于手巾袋的另一

端，可以手工缝制或采用车缝。西装手巾袋的制作，

一般高级定制西服采用手工操作较多，普通大货生

产一般 使 用 智 能 开 袋 机 器，大 大 提 高 了 开 袋 生 产

效率。

2. 2 前后片及袖片对条格

西服的对条对格还体现在前后衣片及袖片上。
保证纱向垂直一致是对条对格工艺的基础。在条格

面料中，前片与后片、衣片与袖片之间同水平方向要

保证横 条 一 致。前 片 对 格 点 向 上 0. 3 ～ 0. 4 cm，与

袖片对格点对应。
条格男 西 服 的 袖 子 除 需 体 现 出 肩 部 圆 润，袖

筒立体顺 直 的 特 点 之 外，还 需 要 对 照 条 格 是 否 顺

直。由于大 袖 片 在 外，小 袖 片 藏 在 内，因 此，对 于

条格的 对 应 情 况，一 般 以 大 袖 片 的 条 格 为 准。此

外，袖片的横条格 需 要 与 衣 片 进 行 对 应，横 条 纹 与

衣片的横 条 纹 在 一 条 水 平 线 上，质 量 要 求 较 高 的

西服不能存在袖 片 与 衣 片 条 格 不 对 应 的 情 况。大

袖片与小 袖 片 后 侧 缝 顶 点 对 条 格，保 证 袖 片 之 间

的条格对应。
在完成单个袖子对条格的前提下，需要检查左

右 2 个袖管是否保持完全一致。在袖管做好的前提

下，绱袖的过程直接影响左右袖是否对称。绱袖时，

缝份尺寸和 吃 量 均 需 保 持 一 致。在 视 觉 上，2 个 袖

管的横条与衣片的横条需在一条水平线上，并且不

能有太大出入。
袖子与衣片的对条格难度较大，而前片与袖子

相接部位又是处于人体的前胸部位，相对比较重要。
由于袖子袖山弧线装合于衣片袖窿弧线上，所以袖

山弧线与 袖 窿 弧 线 长 度 吻 合［8］。袖 山 弧 线 与 袖 窿

弧线之间有一定的缝缩量，左右袖子的缝缩量保持

一致，袖片的横条格与衣片的横条格需要保持一致。
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2. 3 大袋对条格

在高档条格西服中，需要对大袋进行对条对格

处理。根据大袋的外观造型，可以将大袋分为贴袋

和挖袋，按照结构来分可以分为有袋盖的双开线大

袋和无袋盖的双开线大袋。大袋盖的对条对格以前

衣身的条格图案为参照，画出大袋盖的毛样板。在

毛样板的基础上进行裁剪。
传统的大袋基本上是左右各一个，其大小尺寸

随着档差进行改变，款式根据流行趋势和客户要求

而定。一般情况下，大袋是具有袋盖的双开线口袋。
现在有很多款式设计将大袋的袋盖省去，直接裸露

在外面的是一个双开线口袋。其次，休闲西服的大

袋设计成贴袋的形式，其制作工艺有差别。在双开

线制作的过程中，可以选择智能机器开袋，或手工开

袋。在格子西服的大袋制作过程中，需要注意袋盖

的对条格是否合格。
对于大袋袋盖的对条格问题要特别强调，由于

肚省与胸省的原因导致大袋以上部分不可能对齐条

格。因此，在大袋的对条格时需要以大袋以下的条

格为参照物，进行对条格，也即袋盖和双开线的条格

与衣片下端及衣片前部分的条格相对应，大袋及手

巾袋对条格 见 图 4。为 了 使 西 服 贴 合 人 体，在 腰 部

有省量的存在，因此大袋以上出现条格相错的情况

是正常现象，遵 循“对 中 不 对 侧，对 下 不 对 上”的 对

条格原则。

图 4 大袋及手巾对条格图示

2. 4 领部对条格

领子是西服点睛的地方，领子造型及工艺直接

影响西服本身的外观质量。对于条格西服，在领子

满足了普通西服工艺前提下，还要满足对条格的外

观，保证左 右 领 部 造 型 的 一 致 及 条 格 对 应 的 一 致。
西服领根据领子的造型可以分为平驳领、戗驳领、青
果领。本文以最常见的平驳领为例探讨条格男西服

领子的工艺细节。
首先，领 子 的 制 作 需 要 根 据 设 计 图 及 工 艺 单

的要求来进行，在 制 作 过 程 中，需 要 注 意 串 口 线 边

缘处，左右长度一 致，最 主 要 的 是 外 领 子 条 格 是 否

对应一致，不允许 有 超 过 一 定 范 围 的 误 差，要 尽 量

做到准确无误，裁 剪 和 缝 制 工 艺 环 节 要 严 格 把 控。
在裁剪时，对领子 裁 剪 需 保 证 准 确 一 致，在 缝 制 过

程中保 证 缝 份 一 致，走 线 平 直 均 匀，左 右 吃 势 量

一致。
其次，领子在单独制作过程中，需要注意领子本

身左右的对称。领子对条格如图 5 所示，其中 A 与

B，C 与 D，E 与 F 点需完全对称。在制作过程中领

片纵条需要与后衣身的纵条对应，在后面看完整的

纵条衣片能与领片的纵条连接起来。

图 5 领子对条格

3 衣片对条格工艺

衣片对条格处理主要针对前后衣片，袖片之间

的对条格处理。对条，是衣片的条格方向要保持顺

直，衣片之间保持一致; 对格是指在面料的纬向条格

需要保持一致。
衣片的对条格是前片与前片、后片与后片、前片

与后片之间的对比与衡量。条格西服的裁剪与普通

西服有很大差异，条格西服比普通西服费料，是因为

在制作过程中，需要在每个制作环节考虑到条格面

料的外观特性。排版时，需要注意条格方向绝对一

致，根据订单的多少确定裁剪方式。大货订单需用

大货裁剪的方式，单体定制款需要根据客户要求及

工艺单选择手工排版及裁剪方式。条格西服对条格

效果见图 6。

图 6 条格西服对条格效果

后片对条格主要是后中心线的确定。首 先，根
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据胸围线、腰节线、臀围线、横背宽线等从上到下全

部对齐横条; 其次，由于背部缝线通常是曲线，所以

在对 纵 条 时 一 般 以 纸 样 后 中 线 上 端 的 格 子 中 心

为准［9］。

4 条格男西服质量评价

条格男西服的质量评价除了满足基本条件，在

条格的处理上还有严格的要求。面料有明显条、格

且宽度在 1. 0 cm 及以上的执行表 2 条格西服质量

评价标准规定［10］。
表 2 条格西服质量评价标准

部位名称 对条对格规定

左右前身 条料对条，格料对横，互差不大于 0. 3 cm

手巾袋与前身 条料对条，格料对格，互差不大于 0. 2 cm

大袋与前身 条料对条，格料对格，互差不大于 0. 3 cm

袖与前身
袖肘线 以 上 与 前 身 格 料 对 横，2 袖 互 差 不 大 于
0. 5 cm

袖缝
袖肘 线 以 下，前 后 袖 缝 格 料 对 横，互 差 不 大 于
0. 3 cm

背缝
以上 部 为 准 条 料 对 称，格 料 对 横，互 差 不 大 于
0. 2 cm

背缝与后领面 条料对条，互差不大于 0. 2 cm

领子、驳头 条格料左右对称，互差不大于 0. 2 cm

摆缝 袖窿以下 10 cm 处，格料对横，互差不大于 0. 3 cm

袖子 条格顺直，以袖山为准，2 袖互差不大于 0. 5 cm

衣片之间须保证横条一致，且衣身平整，有立体

感; 衣片及零部件的条格方向要保持一致; 左门襟、
右里襟对合后应横格成一条线，且左右衣身纵格对

称。左右翻驳领的领角、驳角应对称，且串口处领面

与挂面的纵条对合。衣袖与衣身胸宽处横格相接成

一线。大袋盖及手巾袋版同衣身条格对应，且大袋

盖左右对称。肩部前后片横纵条对应，不能有错位

的现象出现，且肩部饱满有型。底摆顺直，前摆有型

饱满，不得出现门襟外撇现象。领子造型立体美观，

且条格方向一致。后领面与后衣身的背中缝处相对

合，且背中缝左右片横格相接成一线，纵格对称。左

右后片横条在一条水平线上，不允许出现错位和曲

线。此外，面料有明显条格且其宽度在 0. 5 cm 及以

上的，手巾袋与前身条料对条，格料对格，互差不大

于 0. 1 cm。倒顺毛、阴阳格面料，全身顺向一致( 如

羊毛拉毛 面 料，需 全 身 上 下 顺 向 一 致 ) 。西 服 及 大

衣挂面允许 2 拼 1 接，其他部位不允许拼接。特殊

图案面料以主图为准，全身顺向一致。

5 结束语

条格图案在时尚舞台上经久不衰，是永不过时

的流行元 素。条 格 西 服 的 制 作 有 着 严 苛 的 工 艺 要

求，制作前的面料预缩处理是必不可少的。同时，条

格男西服在款式设计、结构设计及工艺制作各个环

节都有着严格的要求。在款式方面，尽量要求分割

线少、款式不要过于复杂。在结构设计方面，注意前

后肩线、袖窿弧线吃量严格保持一致，在制作工艺环

节，注意每一步的衔接及技术细节处理，保证西服基

本要求条件下，尽量满足条格西服严格的质量外观

要求。此外，条格西服的对条格不是所有的部位都

能完全对上，需要满足西服本身立体结构设计的前

提下尽量对条格，而不能强对，否则会影响西服的外

观质量。
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